
1. 本文推荐了SMD产品在焊接安装时的工艺条件，适合于如下封装产品：

    

       SOD123FL SMAF SMBF ABF ABS MBF MBS

2.  系列产品适合于回流焊和波峰焊以及手工焊安装工艺，适合于有铅以及无铅焊料。

3.  回流焊工艺条件推荐如下：      
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3.1  回流焊推荐条件：
       Recommended condition of reflow soldering

Recommended peak temperature is over 245 °C. If peak temperature is below 245 °C, you may adjust

the following parameters; time length of peak temperature (longer), time length of soldering (longer), 

thickness of solder paste (thicker)

Remark:   Lead free solder paste (96.5Sn/3.0Ag/0.5Cu)

（2） 焊接次数不应超过2次

Pre Heating Rate
1 to 5°C / s

Preliminary Heating
120 to 170°C,

50 to 120s

Cooling
more than 60s

（1）推荐的峰值温度是：245  。在峰值温度低于 245 ，你可以通过调整时间、升温温度斜率

         以及锡膏厚度等参数，以保证焊接质量。注意：峰值温度不能高于 265

°C °C下 
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Welding shall not exceed 2 times.

2 to 5 min

max: 265°C
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3.2 波峰焊推荐条件：

Wave solder       Recommended condition of 

（1）推荐的焊接峰值最高温度 265   。°C ；时间不大于 10s

Recommended welding temperature is: 265 ;Time is not greater than: 10s.°C

（2）焊接应 1 次完成，如有必要次数不应超过2次，并限定最高温度不大于260°C，时间不大于 10s 。

3.3 波峰焊对PCB板焊盘的设计建议：

       （1）对SMD封装产品在波峰焊时首先要求使用红胶把器件固定到PCB焊盘上，在波峰焊是需要

         整体浸没到融锡里，由于引脚紧贴在PCB焊盘焊盘上，此处容易产生气泡隔离效应造成漏焊，

         建议在焊盘周围无铜箔处打孔，位置参考见以下示例图。

（2）对整流桥而言，由于采用了海鸥脚设计，不会产生漏焊现象，对焊盘无特殊要求；本方法

         适合于 SOD123FL/SMAF/SMBF等封装产品。

通孔: φ0.4~0.7

PCB板 PCB板 PCB板

PCB板 PCB板

元器件摆放图

3.4 手工焊接的条件：

       烙铁头无接触焊盘时最高温度应小于 360  3 秒，次数仅限 1 次

推荐使用恒温烙铁焊台，或使用20W~35W的普通烙铁。

°C，焊接时间小于

Welds should be 1 completion, if necessary should not be more than 2 times, and limit 
the maximum temperature is not greater than 260 ° c, less than 10s.
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